MALTIX DRUKARNIA - INTROLIGATORNIA

JAK PRZYGOTOWACQC
PLIKI DO DRKUKU?
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MALTIX DRUKARNIA - INTROLIGATORNIA

Format zapisu » aby uzyskac gtebokg czern, kolor czarny powinien miec
» praca powinna by¢ zapisana: sktadowe: C:60 M:30 Y:0 K:100

® DRUK CYFROWY: Adobe PDF, EPS, TIFF, JPG

® DRUK OFFSETOWY: Adobe PDF, EPS W przypadku uzycia koloréow z palety RGB (zaréwno w druku
» zapisana w rozdzielczosci 300 dpi cyfrowym jak i offsetowym) zostang one zamienione na kolory
» nieskompresowana z palety CMYK, co wigze sie z pogorszeniem jakosci. Kolory

PANTONE (przy druku cyfrowym) zostang zamienione na

Sposab zapisu: najblizszy kolor z palety CMYK.

e DRUK CYFROWY: kompozytowa (hierozseparowana)

e DRUK OFFSETOWY: kompozytowa, rozseparowana RGB - CMYK
Czcionki i teksty:
» teksty muszg by¢ zamienione na krzywe ( preferowane ),

lub muszg zosta¢ dotaczone do pliku PostScript lub PDF
» czarne teksty, powinny mie¢ wiaczong opcje nadruku

(Overprint
Kolory:
» definiowanie elementow kolorowych( teksty, grafika ):
® DRUK CYFROWY: CMYK
® DRUK OFFSETOWY: CMYK, PANTONE
» suma pokrycia farb, tzw. Total Ink, nie moze przekraczac:
e dla papieréow nie powlekanych 300%
e dla papierow powlekanych 330% Utrata jakosci przy zamianie palety RGB na palete CMYK

.o /w/f/ﬂ%/’& V//ZJ’/Z ﬂ/ﬂ’fﬂf/ﬂ‘y/’?c



MALTIX DRUKARNIA - INTROLIGATORNIA

Uszlachetnianie: Przygotowania oktadek do publikacji:
» lakier wybiorczy UV powinien by¢ dostarczony w osobny » Przygotowujac plik dla oktadki do publikacji trzeba potaczyc¢
pliku w kolorze 100 % Black. Plik najlepiej nazwac ,lakier”. strony zewnetrzne oktadki (1 i 4 strona oktadki) oraz grzbiet
» wykrojnik powinien by¢ dostarczony w osobnym pliku w jedng catos¢. Oktadka powinna stanowi¢ osobny plik.
w kolorze 100 % Black. Plik najlepiej nazwa¢ ,wykrojnik”. » Jezeli oktadka do publikacji bedzie zadrukowana po stronie
» Przy ztoceniu, lub ttoczeniu wgtebnym matryca musi zostac wewnetrznej (2 i 3 strona oktadki) to strony wewnetrzne
natozona na obiekty tloczone, lub ztocone i by¢ zdefiniowana oktadki, powinny byc¢ potaczone (jak wyzej). Miedzy 2i 3
jako grafika wektorowa. Powinna ona zosta¢ nam dostarczona strong oktadki nalezy zachowac¢ niezadrukowany odstep
w osobny pliku w kolorze 100 % Black. Plik najlepiej nazwac 0 szerokosci grzbietu plus po 4 mm z kazdej strony grzbietu
,matryca”. (na klejenie boczne).

» W pracy powinny by¢ zaznaczone linie ciecia, giecia, tamani,

- . . ) SN
perforacji. Grubosc linii powinna wynosic 0,25 pkt. é\\(\

» Grubosc linii nadawana obiektom (grafika, tekst) nie W A
powinna by¢ mniejsza niz 0,15 mm. Dla przyktadu program ’ ‘(~\e\
Corel Draw domyslnie nadaje grubo$¢ linii 0,076 mm. ‘(\\'e'\ \A‘?«\

\‘\\e\‘ W

Przygotowywania publikacji ksigzek, czasopism, itp: \(\\e\ \k\e\

» Pliki do druku publikacji powinny zawierac¢ kolejne strony A ) \(\\e}\
publikacji wraz z wakatami. N2 \{\\é\

» Do materiatow nalezy zatgczy¢ plik tekstowy z informacjami: \(38\ .

e numery stron wakatowych (jezeli strony wakatowe nie sg e) \(\\3\
umieszczone w plikach) \g\\e'\

e rozmiar strony netto, margines goérny oraz grzbietowy Grzbiet

e dodatkowe uwagi dotyczagce montazu i druku publikacji <« —>
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Jezeli grafika, zdjecia lub inne elementy pracy sa spadowe, ( w gotowej pracy bedg rowno z krawedzig kartki ), to format netto
( po obcieciu ) musi by¢ powiekszony o 4 mm z kazdej strony. Tekst, grafika, zdjecia powinny byt odsuniete od krawedzi strony,
czyli linii ciecia o minimum 4 mm. Unikniemy w ten sposéb ryzyka ciecia po tekstcie. Linie ciecia, giecia, tamani, perforacji,
znaczniki formatu, oraz inne techniczne elementy drukarskie muszg by¢ umieszczone poza formatem pracy netto.

L
RUKARNIA IUKAR‘IA
TROLIGATQRNIA TROLIGATORNIA

"TO JEST PRZYKLAD | "TO JEST PRZYKLAD

PRAWIDLOWEGOf - PRAWIDLOWEGOf
UMIE SZCZENIAY - UMIESZ |
TEKSTU 7 . Ay 2 - TEKSTU 7, .

Lo ¢ ¢

[
g
m—— =]

-~ ; X

Tekst odsuniety od linii ciecia o min 4 mm

Format pracy netto ( po obcieciu )

Format pracy netto ( po obcieciu ) - Dodane spady do obciecia po min 4 mm

» W pracy powinny by¢ zaznaczone linie ciecia, giecia, tamani, perforacji. Grubos¢ linii powinna wynosi¢ 0,25 pkt.
» Grubosc linii nadawana obiektom (grafika, tekst) nie powinna by¢ mniejsza niz 0,10 mm. Dla przyktadu program Corel Draw
domyslnie nadaje grubos¢ linii 0,076 mm.
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Do naszej drukarni mozecie dostarczy¢ Panstwo prace w jednym nie zmontowanym egzemplarzu, my dokonamy montazu waszej
pracy (impozycja) w sposdb optymalny do druku i dalszej obrébki. Nie wigze sie to z dodatkowymi kosztami. Jezeli jednak chcecie
Panstwo sami dokona¢ montazu waszej B | ) |
pracy na tej stronie przedstawiamy
przyktad takiego montazu:

® Biaty kwadrat oznacza format pracy ] _' B S dabahhnd _
netto ( po obcieciu ) L TO JEST PRZYKLAD TO JEST PRZYKLAD

PRAWIDLOWEGO* PRAWIDLOWEGO*

UMIESZCZENIA" UM|EszCENm-
TEKSTU - . . TEKSTU VA o

® Czerwony kropkowany kwadrat oznacza
format pracy z dodany spadem.

ROEKALNI
IIIIOI‘IOAI'OI“lk

TO JEST PRZYKLAD | "TO JEST PRZYKLAD
PRAWIDLOWEGO* PRAWIDLOWEGO'

UMIESZCZENIA" UM|EszCEwA-
TEKSTU 7 . | TEKSTU p
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Przu projektowaniu ksigzek nalezy pamietac o kilku waznych aspektach:

» przy oprawie broszurowej, klejonej ( miekkiej ) strona 2 i 3 oktadki oraz pierwsza strona z pierwszej legi, oraz ostatnia strona
ostatniej legi bedq miaty zaklejone po 5 mm od strony grzbietu ( klejenie boczne ), zmniejszy to efektywny format
rozktadowek. Jezeli tego nie skorygujemy to pojawia sie efekt ,wyciecia” fragmentu obrazu poprzez jego zaklejenie.

» przy oprawie broszurowej, klejonej ( miekkiej ) efektywny format strony ulega zmniejszeniu ze wzgledu na niepetne otwarcie
ksigzki. Dlatego odlegtosc tekstu i innych elementdéw graficznych od grzbietu powinna wynosi¢ minimum 12 mm.

» przy oprawie zeszytowej wystepuje zjawisko tzw. “wypychania sktadek”. Dzieje sie tak poniewaz wewnetrzne sktadki sg
odsuwane od grzbietu o wartosci zalezne od gruboscilegi, gramatury papieru, potozenia sktadki ( jej numeru ). Zjawisko to
zmniejsza efektywng szerokos¢ strony co powoduje przesuniecie zawartosci kolumny ( tekstu, grafiki, zdje¢ ) w publikacii,
moze to prowadzi¢ do obciecia fragmentdow tekstu, grafiki, zdje¢, usytuowanych przy linii ciecia w “ztdobku”. Dlatego nalezy
zwieksza¢ margines zewnetrzny poszczegolnych stron w kolejnych sktadkach. Oczywiscie wartosci dla legi 8 beda inne niz
dla legi 16, a dla legi 32 jeszcze inne. W tabeli ponizej podajemy przyblizone wartosci odsuniecia dla legi 16 - stk-i.

kolejne nr Odsuniecie marginesu zewnetrznego ( mm)

sktadek

( 16 stki ) 60gr/m? | 70gr/m? | 80gr/m? | 90 gr/ m?
1 — — — —
2 0,5 1,0 1,0 1,0
3 1.0 1,5 1,5 1,5
4 1,5 2,0 2.0 2.0
5 2.0 25 2 75 2 75
6 25 3,5 35 3,5
7 3,0 3,75 3,75 4,0
8 3,5 4,0 4,25 4,5
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DANE DO KONTAKTU Z NAMI

BIURO DRUKARNI - DRUK CYFROWY
ul. Putawska 49, 02-508 Warszawa
Pozycja GPS 52,20500 ; 21,02337

TELEFON: 22 84968 73

DRUK OFFSETOWY-INTROLIGATORNIA
ul. Okulickiego 7/9, 05-500 Piaseczno
Pozycja GPS 52,08466 ; 21,03652
TELEFON: 22 750 21 17

ADRES E-MAIL
biuro@ matrixdruk.pl
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